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B R eddy current enhanced dust collector
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3.3

mAR 5 EHRI1E critical separation diameter
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WEH 2% flushing system
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3.7

WM Z air leak percentage
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	4　产品结构与命名
	除尘器的命名应符合以下规定。

	5　基本要求
	5.1 制造、加工和装配
	5.2 结构
	5.2.1 除尘器的入口与出口端应设置测试孔用于压力降的测量。
	5.2.2 含有酸、碱性及粉尘堆积密度大于1.0 g/cm3的废气进入除尘器入口时，应设置喷淋系统。
	5.2.3 除尘器设置的喷淋系统中相邻喷嘴的喷淋覆盖范围在120%~150%之间。
	5.2.4 在旋转轴上部设有旋转挡板和套管及旋转轴叶片，旋转轴上的套管和旋转轴叶片应不少于3片，旋转
	5.2.5除尘器的排气管外圆上设置旋转轴，在旋转轴的上下端处均设有上部支撑挡圈与下部支撑挡圈，其支撑
	5.2.6旋转轴套管的上下端长度延伸在上部支撑挡圈与下部支撑挡圈的圆形凹槽内，套管下端延伸在耐磨垫圈
	5.2.7固定旋转轴的上部支撑挡圈与下部支撑挡圈均通过紧固件均匀固定在排气管外圆上，排气管外圆与旋转
	5.2.8 除尘器的圆柱形筒体内壁上设有L形导流板应不少于4个，L形导流板长短比为1/4~1/6之间
	5.2.9除尘器的圆柱形筒体与进气管结合处以及在进气管内应设有对气体进行分流的分流板，分流板与进气管
	5.2.10 除尘器的圆柱形筒体外侧之间的最小间距控制：双筒体外侧之间的最小间距应不小于350 mm
	5.2.11 除尘器的圆柱形筒体下部设有圆锥形筒体和排尘管，圆锥形筒体的角度应不小于22.5°。除尘

	5.3 材料
	5.3.1除尘器筒体的不锈钢钢板厚度应不小于3 mm，普通钢板应不小于4 mm。
	5.3.3 除尘器材料的机械强度不得低于GB/T 699、GB/T 700、GB/T 4267规定的
	5.3.4 耐磨垫圈应选用GB/T 18369、GB/T 18742.2，材料要求见附录B。

	5.4 尺寸极限偏差
	除尘器关键零部件L形导流板、分流板、旋转轴及喷淋系统的尺寸极限偏差见附录B。

	6　性能要求
	6.1 使用性能
	6.1.1 除尘器出口含尘浓度应不大于10.0 mg/m3。
	6.1.2 除尘器入口含尘浓度大于100 mg/m3以上的废气，干式除尘器的除尘效率应不小于90%，
	6.1.3 除尘器入口与出口的压力降不宜超过600 Pa。
	6.1.4 除尘器的漏风率不宜超过2%。
	6.1.5 除尘器入口含尘粒径大于20.0 μm以上的废气，除尘器的出口临界分离粒径应不大于5.0 
	6.1.6 除尘器入口速度应在9.0~15.0 m/s之间，除尘器出口的临界速度应不小于25.0 m
	6.1.7 除尘器入口的沥青烟气与含油雾废气，其速度应在16.0~26.0 m/s之间，除尘器出口的
	6.1.8 除尘器入口温度应不大于150 ℃。

	6.2 安全保护
	6.2.1 用于支撑除尘器的支架、通道和工作平台、楼梯和阶梯、护栏和扶手的设计与构造，安全技术要求应
	6.2.2 除尘器的连接处应符合GB 50235中的相关规定。


	7　试验方法
	8 检验规则  
	    凡属下列情况之一者，应进行型式检验：
	8.4.1 抽样方法：随机抽样，抽样数不超过2台。
	8.4.2检验项目见表2。
	8.5.1检验结果应符合第5、6、7章的规定。
	8.5.2除尘器主要性能指标的出口废气含尘粒径、含尘浓度、除尘效率、压力降、漏风率中有不合格项时，允


	9 标志、包装、运输和贮存
	（规范性）
	涡流强化式除尘器的分类和基本技术参数
	A.1　分类
	A.2　基本技术参数

	（规范性）
	除尘器材料和尺寸极限偏差要求
	B.1　除尘器的材料
	B.1.1　除尘器材料


	单纯的含尘废气处理，采用普通钢；带有酸、碱性的含尘废气处理，应采用不锈钢材料；带有硫化氢等、具有强酸
	B.1.2　除尘器导流板、旋转挡板材料

	B.2.1除尘器L形导流板
	除尘器L形导流板的平整度应不大于2 mm。零部件结构尺寸和极限偏差见表B.2。
	B.2.2除尘器旋转挡板
	除尘器旋转挡板的平面平整度应不大于2 mm。零部件结构尺寸和极限偏差见表B.2。
	B.2.3喷淋系统
	设置在除尘器进气管道上的每根管道组装完毕后，其总长极限偏差在±20 mm以内，同一直线喷嘴与喷嘴之间

